OK Tubrod 14.06

Fémportoltéses

Altalanos leiras

1,5% nikkel, 0,5% molibdén o6tvozésl hidegszivos és
kozepesen nagyszilardsagu acélok hegesztéséhez. A
hegesztbhuzal csak Ar/CO, keverék védbgazzal
alkalmazhat6. Minden pozicidban jol hasznalhaté. A
hidegszivéssagi kdvetelményeket -40°C-ig tdkéletesen
kielégiti, ezért jol alkalmazhaté az "offshore" helyszineken
tortén6 hegesztésekhez.

Védégaz (MSZ EN 439)

FCAW

Besorolas

EN ISO 18276-A
SFA/AWS A5.28

T554ZMM2H10
E90C-G

Jovéhagyasok
Nincs

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
Védégaz: M21

M21 M21 C Si Mn Ni Mo P, S
0,03-0,1 0,308 116 1218 0205 0,02
Polaritas
DC+ Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
DC-
Védoégaz
Hegesztési poziciok M21
[ S B —— Folyashatar (MPa) 630
_“_ Z i I\ I*\ ] Szakitoszilardsag 710
(MPa)
Diffazioképes hidrogéntartalom Nyulas (%) 22
<10 ml/ 100 g varratfém
Utdmunka (KV)
A varrat diffuzioképes hidrogéntartalmanak Utémunka (J)
meghatarozasa az ISO 3690 alapjan. Paraméterek: Vizsgalati Védégaz
Atméré6: 1,2 mm; M21 védbégaz; Aramerésség = 250 A; DC- hémérséklet M21
; Fesziltség = 31 V; Huzalkinydlas = 20 mm. -40°C 80
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszililtség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 100 320 20 95 1.3 7.5 1.8 12.0 16 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



